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L AME ARIA i STANDARD AIR BLADE ™ AIR KNIFE
Soffiare, pulire, raffreddare e asciugare

Perché usarle!

Le | ame d 6 aronodaci® Haanomtazere adnansenere,

riducendo consumo dbéaria compr € re.
Produce un flusso "laminare" di aria lungo la sua lunghezza

usando l'effetto "Coanda", che il "coinvolge" un grande volume di

aria dall'area circostante congiuntamente ad una piccola quantita

di aria compressa pr ovpeoducendd un d

flusso complessivo paria30voltequel | o del | dar.i

usata.

Con il risparmio nei consumi, il sistema si paga, in alcune

applicazioni, nel giro di poche settimane.

Not a: I boccaglio di plastica dellT e Tame ddoaria, se T oar
pulita, si deteriora rapidamente. Nexflow usa solo boccagli inox.

A livello di informazione tecnica, s | comunica che | a -$Straama pid dfigienie del modellcsStandard, X
anche se questa risulta economicamente meno costosa al mo
Caratteristiche

La lama di aria Standard AirBladeE s ono un disegno a flusso pieno, con fiss
con il flusso d'aria trascinata , ottimizzando | éamplific

anodizzata per una maggiore durata .
1 Senza parti in movimento, senza uso di elettricita
1 Realizzata in alluminio anodizzato per una lunga durata. | modelli in acciaio inox sono disponibili per le
applicazioni a temperatura elevata e ambienti corrosivi.
Disegno robusto.
Entrata aria sul retro e sui lati.
Flusso déaria continuo lungo tutta |l a lunghezza dell a
Sostituisce tubi forati, getti aperti o ugelli, normalmente usati per soffiaggio, pulizia, asciugatura e raffreddamento
On-off istantaneo, senza parti in movimento , senza elettricitd o per i ¢ oebptosiothed

=A =4 =4 -8 =4

Benefici del prodotto

Costruito e progettato per una durare di piu, rispetto a prodotti concorrenti, se usati in ambienti difficili.
Facile da accoppiare per flussi pit lunghi.

Lunghezze componibili, garantendo uniformita di flusso

Riduzione del consumo energetico, in consumo di aria compressa, rispetto a sistemi tradizionali

La manutenzione libera con uscita controllata facilmente, sicuro da usare.

E I ]

Come funziona la lama tipo Standard Air BladeE Air Knife

Léaria catapeessal 6entrata po
ambiente viene coinvolta nel 0a
compressa che lascia la lama, attraverso la feritoi a . Lo
coinvolta segue il profilo f a

che la direziona perfettamente in linea retta a 90°, creando
una parete uniforme di aria lungo tutta la lunghezza della
lama. Il flusso di aria amplificato, in uscita dal punto D,
massimizza la velocita e la forza viene utilizzata al
massimo, risultando in un flusso laminare di aria, come un
foglio, il tutto con il minimo uso di energia, soffiando e
rinfrescando.

),
|STANDARD AIR BLADE™ AIR KNIFE|
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L e | a me StahdaedrAir Blade, sono disponibiliin8l unghezze standard, pe?tlungheze | umi
standardper | 6ac8dba{(@6mmpx: 80 2EBMmMmM)n,on di sponibil d8idn (4BJdxnm)
240 (609,5mm), 300 (761mm), 360 (914mm)

Tabella dimensioni

AAmm| Amm B mm Cmm D mm E mm Fmm G mm Hmm N Entr_atg
Modello | oiiciy| (pollici) | (pollici) | (pollici) | (pollici) ( #) ( ( a) ( n|Posteror
( Laterali)
10003 alluminio| 76, 2 {15, 9( 0 60,3 (8,7 (d381(15) - - 1(2)
10003Sinox |76, 215, 9(0 60,3 (8,7 (d381(15) - - 1(2)
10006 alluminio| 1 5 2 25, 4 127)([8,7 (q76, 2 - - 1(2)
10006Sinox [ 15 2 25, 4 - - 127 ([8,7 (d76,2 - - 1(2)
10008 alluminio/| 229 [30 (1.60,2 (143 (4162 (6/8,7 (d101, 6 - - 1(2)
10008Sinox 229 [30 (1.J60,2 (143 (9162 (6/8,7 (d101,6 - - 1(2)
10012 alluminio|3 0 5 25, 4 78,7 127 ({279 (18,7 (Qg152 ( - - 12
10012Sinox [3 05 25,4 |78,7 127 (] 279 (8,7 (q 152(639 - - 1(2)
10018 alluminio[4 5 7 33, 4 148 (1310 (1424 (18,7 (di1o08 ({349 (1 2(2)
10018Sinox [457 33, 4 148 (310 (1424 (18,7 (di1o08 ({349 (1 - 2(2)
10024 alluminio|6 1 0 33, 4 107 (]503 (14577 (28,7 (4q183 (|424 (1304, 8 2 (2)
10024Sinox |6 1 0 33, 4 107 (]503 (141577 (28,7 (d183 (|424 (1304, 8 2(2)
10030 alluminio|7 6 1 28,7 (277 (1503 (1733 (2|8,7 (0195 (]l567 (2 - 2(2)
10030Sinox |7 6 1 28,7 (277 (1503 (1733 (2|8, 7 (Q195(766)|567 (2 - 2(2)
10036 alluminio(914( 327, 7 (|273 (1722 (2887 (3|8, 7 (0191 (1723 (2478 ( 2(2)
10036Sinox |91 4 27,7 (273 (4722 (2(887 (38,7 (Q191 (1723 (2478 ( 2(2)
Dimensioni
STANDARD AIR BLADE™ AIR KNIFE
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Grafico pressioni/consumi

NOTE: Tests were preformed using a 12" Model 10012 Standard Air Blade™ Air Knife

Grafico pressioni/rumore

NOTE: Tests were preformed using a 12” Model 10012 Standard Air Blade™ Air Knife
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Actual Force Per Inch for Standard Air Blade™ Air Knife
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Pressure Inside The Plenum Chamber
PSIG (BAR)

0  05(14.17) 1(28.34) 1.5(42.51) 2(56.68) 2.5(70.85) 3(85.02) 3.5(99.19) 4(113.36)

Final Force Per Inch Oz (gm)

Nota: dati ricavati da prove eseguite usando unalamamo d  1t&ndardAir Blade, con spessori uscita da 0,050mm. La

forza =~ stata misurata ad una distanza di 152mm (60)
| valori effettivi possono variare in funzione delle tolleranze.
E6 stimato in +30% di forza, usando uno spessore da 0, 1mm

Spiegazione della tabella Force per inch

La pressione viene misurata nella camera interna della | a
| valori sono stati ricavati con una |l ama Standard da 120, us.
cambieranno, cambiando il valore della lunghezza della lama. Piu lunga € la lama, minore sara la pressione interna nella
camera e anche la forza diminuira. Questo a causa del limitato volume della camera e anche a causa del limitato

diametro dei fori di ingresso.

I valore stimat o, dell a pressione all oéinterno dell a came
percentuale del valore della pressione di controcorrente. | valori relativi al tipo di linea di aria compressa, alla

contropressione e la tipologia delle tubazioni, possono causare grandi differenze nella forza effettiva prodotta e nella

forza della pressione formatasi internamente alla camera della lama.

Comunque, per applicazioni generali in ingegneria, il fat
factorsodo pu, essere usato per stimare | a ipcraetsisoino nfea cdteolr op |s
poi la forza per pollice dal grafico di questa pagina.

In generale, |l a forza del flusso  maggiore per lunghezze
Se particolari applicazioni richiedono una forza maggiore, puo essere meglio utilizzare varie lame di lunghezza piccola,
assemblate tra loro, che una di lunghezza unica.

Esempio:

-2lame Standardda 126, ad una pressione di 5, 6Bar (80PSI G), hann
vedere grafico nella pagina seguente. La forza per pollice, dal grafico in questa pagina, risulta di 2,2, che moltiplicata per

il numero di pollici (24), da un valore complessivo di 57,60z (once) di forza.

llamaStandardda 240, dal grafico dell a pagi na scergspoadertia392Baa un
(56PSIG). La forza per pollice, dal grafico in questa pagina, risulta di 1,8, che moltiplicata per il numero di pollici (24), da

un valore complessivo di 43,20z (once) di forza.

Nelle applicazioni dove la forza € critica, € opportuno usare piccole lame accoppiate.
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Multiplication Factors to Obtain Plenum Pressure for Standard Air Blade™ Air Knife
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Multiplying Factor

Nota: Que st i mol tiplicatori sono basati su utilizzi di grand
mezzo del ISki mpiiaarstta.l | azi one =~ | ocal i zAhe seai sone dariclai impoaanti, @ t er
se le linee sono piccole, il moltiplicatore puo essere ridotto fino al 50%.

= 18"(457mm)
Distance from
i 12"(305mm) Outlet
- 6"(152mm)
|
|
2l
L A
2.0"(51mm) Width of Flow
Pattern
2.8"(71mm)
3.8"(96.5mm)

CONCENTRATED KNIFE EDGE AIR STREAM OF STANDARD AIR BLADE™ AIR KNIFE

Nota: Le performance delle lame Standard, relativamente al flusso, sono le stesse dei modelli X-Stream, in quanto la
camera interna é la stessa, ma le lame X-Stream, grazie al loro disegno, usano il 15% in meno di aria compressa, che
significa minore caduta di pressione e superiore pressione in camera, includendo minor rumore. La lama Standard &
comungue meno costosa.
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Unalamamod 10003da3 06 @ st at a mont at aDuelame madil00&2r smno state installate su un
tale che raffreddi la lente di una videocamera, condotto, una in alto e una in basso, per aspirare fumi
mantenendola, attraverso una barriera, costantemente edesal azi oni . Léaria che | asci
pulita e secca. eccellente vuoto all éinterno
Two Model 10012 Standard Air Blade ™ Air Knives are installed on a duct (One on top, One on
A Model 10003 3” Standard Air Blade™ Air Knife is mounted such that the surface of the Air bottom) to draw in waste fumes & exhaust. The air leaving the Air Knives hug the inside wall

Knife is flush with the surface of a camera lens. The air flows along the surface of the Air Knife creating an excellent vacuum inside the duct.
and continues along the lens due to a boundary layer effect that provides a laminar “barrier”
to the dirty environmental air, keeping the lens clean and dry.
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Vel ocit”"/ pressione a 60 di di stanza
Velocity vs. Pressure At 6” From Target
for Standard Air Blade™ Air Knife
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NOTE: Tests were preformed using a 12” Model 10012 Standard Air Blade™ Air Knife
Velocita/Distanza a 80PSIG

Velocity At 80 PSIG in Plenum vs. Distance From Target
for Standard Air Blade™ Air Knife
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NOTE: Tests were preformed using a 12” Model 10012 Standard Air Blade " Air Knife

La velocit”™ =~ importante in quanto pu, deaakarforza disoffiaggiol lde f f e
velocit”™ varier”™ significativamente i.n Pried azniladme alllda rti eem
e pi % grande sar” | 6amplificazione del f Lavslxitallustitadellalamat o

€ piu alta ma il dato € di nessun valore appena l'aria circostante € entrata e la velocita cade drammaticamente. Bisogna
fare attenzione della velocitd estremamente alta richiesta a valle della lama. | dati forniti da Nexflow, possono essere

veri ficati con anemometr o. Ci saranno alcune variazioni,
condizioni atmosferiche. La velocita, tra le altre cose, dipende anche dal compressore. Questa pressione dipende anche
dal di ametro dei tubi, dalle cadute di pressione nel siste

Vedere il grafico pagina precedente.
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Calcol o del ri sparmio dbéari a

La tabella sotto mostra i c o ervaritpidifdritea consamo per pallicefdélle laneerdtdia r p ra
Standard.

Per ottenere il consumo dbéaria di un foro in un tubo, = n

consumo per il numero di fori nella lunghezza.

L 6 u s o ndllé lameiStndard, & un dato riferito al pollice. Per il calcolo complessivo, moltiplicare il valore per pollice,
per il numero di pollici di lunghezza della lama.

Esempio:

Prendiamo un tubo esistente, | ungh eperumatotdediid? forc AH6Bdr BOPEIG)d a 3
ogni foro consuma circa 266 SLPM (9,4 SCFM), per un totale di 8.516,4 SLPM (32*266).

A 5,6Bar, una lama Standard, da 24 pollici, consuma 3,8 SCFM, (24x107,6) 2.583 SLPM (91,2 SCFM).

Il risparmio, nel consumo, rispetto al sistema del tubo forato, & di 7.401SLPM (209,6 SCFM).

Moltiplicando il valore del risparmio nel consumo, sopra riportato, per il numero di ore di utilizzo del sistema, per il costo
orario, si potra conoscere il risparmio annuale.

Diametroforidi t ubi e consumo dbéaria per pollic
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